W’RODUKT

Flexomix 060-950

Air handling with the focus on LCC

Instrukcja obstugi i
konserwaciji

Wentylatory

Informacje ogodlne

Zadaniem wentylatora jest przettaczanie strumienia powietrza
w systemie wentylacyjnym, tzn. wentylator musi pokonaé
opoér stawiany przez nawiewniki, kanaty oraz samg centrale
wentylacyjna.

Obroty wentylatora sg dobrane w taki sposéb, aby zapewnié
wtasciwy przeptyw strumienia powietrza. Jes$li wentylator
zapewnia zbyt maty strumien powietrza, zaktdcona jest praca
catej instalacji.

Jezeli strumien powietrza nawiewanego jest zbyt niski, bilans
powietrza w uktadzie ulegnie zachwianiu, co prowadzi do
zasysania powietrza z zewnatrz pomieszczen. Zbyt niski
strumien powietrza wywiewanego skutkuje niedostatecznym
przewentylowaniem pomieszczenia i zwiekszonym zuzyciem
energii w przypadku, gdy w sktad instalacji wchodzi system
odzysku ciepta. Ponadto brak réwnowagi moze spowodowac,
ze wilgo¢ zawarta w powietrzu moze zle wptywacé na konstrukcje
budynku. Dodatkowy efekt zbyt niskiego strumienia powietrza
to osiadanie pytu na topatkach wirnika wentylatora.

Przyczyng matej wydajnosci wentylatora moze by¢ poslizg paska
klinowego lub pyt osadzony na topatkach wirnika.

W przypadku, gdy wirnik wentylatora obraca sie w ztym
kierunku, przeptyw powietrza odbywa¢ sie bedzie w dobrg
strone, ale nastgpi radykalne zmniejszenie wydajnosci. Dlatego
tez nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ kierunku obrotéw wirnika
wentylatora.

Czynnos¢

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy centrale nalezy
zatrzymac przelacznikiem, a nastepnie przekreci¢ wytacznik
roboczy do pozycji 0.

W przypadku podwdéjnych silnikbw mogg wystepowaé dwa
wytgczniki robocze.

1. Wentylator

Kontrola

Sprawdz czy wirnik wentylatora daje sie obracac¢ z tatwoscig, czy
jest wywazony i nie powoduje wibracji. Brak wywazenia moze
by¢ spowodowany osadzeniem si¢ pytu na topatkach wirnika
lub ich uszkodzeniami mechanicznymi.

Sprawdz czy tozyska nie sg uszkodzone. Przyt6z Srubokret lub
podobny przedmiot do oprawy tozyska i przyktadajgc ucho do
rekojesci Srubokretu przystuchaj sie pracy tozyska. Jezeli tozysko
jest w dobrym stanie, powinno sig stysze¢ tylko miekki szum. W
przypadku dzwiekow przypominajgcych pisk, tozysko wymaga
nasmarowania. Zgrzyty wskazuja, ze do tozyska dostaty sie ciata
obce. Metaliczny hatas, ktéry moze by¢ regularny, sugeruje, ze
tozysko jest uszkodzone. W obu przypadkach fozysko nalezy
wymienic.

Wirnik wentylatora, oprawa tozyska oraz silnik napedowy
zamontowane sg na podstawie wyposazonej w wibroizolatory.

Sprawdz czy wibroizolatory sg dobrze zamocowane oraz czy
nie wykazujg uszkodzen.

Sprawdz ostony, rekaw elastyczny, $ruby mocujace oraz zawiesia,
wibroizolatory i statyw.

Sprawdz czy wirniki sg wolne od osaddéw brudu.

Sprawdz czy $ruby montazowe kot pasowych sg dociggniete.

Czyszczenie

topatki wirnika wentylatora nalezy oczysci¢ z ewentualnych
osadow. Do tego celu mozna wykorzysta¢ mieszanine Toluolu i
denaturatu (2:1) lub w awaryjnych sytuacjach benzyne lakowg
(rozpuszczalnik). Nie nalezy stosowac nafty, poniewaz moze ona
powodowac¢ ogniska korozji.

Nastepnie odkurz centrale odkurzaczem w taki sposob, by kurz
nie zostat wdmychany do systemu kanatowego.

Pokrywy wentylatorow sg czyszczone w taki sam sposob jak
wirniki.

Sprawdz czy pokrywy i stozki wlotowe sg dobrze zamocowane.

Smarowanie

Jezeli tozyska wentylatora sg zaopatrzone w smarowniczki,
tozyska nalezy w razie potrzeby nasmarowaé smarem typu SKF
ALFALUBE LG MT2 w innym przypadku fozyska sg nasmarowane
fabrycznie i nie wymagajg dodatkowego smarowania.

2. Przektadnia pasowa

UWAGA! Przed rozpoczeciem rozruchu centrali nalezy
sprawdzi¢ czy kota pasowe silnika i wentylatora sg ustawione

w jednej linii, ewentualnie skorygowac ich potozenie.
Kontrola

Sprawdz, czy pasek napedowy nie jest zuzyty, pekniety,
wysuszony lub w inny spos6b uszkodzony. Jesli pasek jest
uszkodzony, nalezy go wymieni¢. W przypadku przektadni
wielopasowych, nalezy wymieni¢ wszyskie paski.

Sprawdz czy paski sg wiasciwie napiete. Zbyt duze napiecie
paska moze powodowac przegrzanie tozysk i przecigzenie
silnika. Zbyt luzne napiecie powoduje $lizganie sie paska i
szybsze jego zuzycie.

Wymiana i napinanie paska

Napinanie paska odbywa sie poprzez przesunigcie silnika za
pomocg Srub napinajgcych na ptycie silnika. Paska nie wolno
nacigga¢ na site na kota pasowe, najpierw nalezy poluzowaé
Sruby napinajgce.

Podczas wymiany paska sprawdz czy powierzchnie styczne két
pasowych nie sg zuzyte.

Za pomoca linijki sprawdz czy kota pasowe sg rownolegte do
siebie i czy ich rowki lezg w linii, patrz rys. 1.

Uwaga! Nowe paski nalezy ponownie napigé¢ po okoto 14
dniach.

Rys. 1

IV Produkt zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Flexomix 060-950

Air handling with the focus on LCC

Instrukcja napinania paskow

Napinanie paskow typu Rippenband

Pasek typu Rippenband nalezy napig¢ w prawidtowy sposob w
celu uzyskania jak najdtuzszej zywotnosci. Zbyt stabe lub zbyt
mocne napiecie paska powoduje zmniejszenie zywotnosci paska.
Zalecamy metode wydtuzania, ktora jest prosta i nie wymaga
zadnego specjalistycznego narzedzia.

1. Wt6z pasek w rowki kot pasowych bez napinania.

2. Narysuj dwie linie w poprzek strony grzbietowej paska w
odlegtosci okoto 80% rozstawu watkéw (lub jednego metra
jesli rozstaw watkow jest duzy).

3. Zwiekszaj odlegto$¢ pomiedzy liniami o 0,5 do 0,75%
poprzez napinanie paska (daje 5 do 7,5 mm przy rozstawie
watkéw 1000 mm).

4. Pozwdl by wentylator popracowat pod obcigzeniem przez
okoto 10 minut.

5. Sprawdz napiecie paska poprzez pomiar odlegtosci
pomiedzy liniami i skoryguj w razie potrzeby.
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Odcinek napinajacy dla paskéw typu Rippenband

Odlegto$¢ miedzy kreskami
Przed napieciem, mm Po napieciu, mm

mm min maks

100 100,5 100,8
150 150,8 151,1

200 201,0 201,5
250 251,3 251,9
300 301,5 302,3
350 351,8 352,6
400 402,0 403,0
450 452,3 453,4
500 502,5 503,8
600 603,0 604,5
700 703,5 705,3
800 804,0 806,0
900 904,5 906,8
1000 1005,0 1007,5

Napinanie waskich paskéw klinowych

Nowe paski nalezy napina¢ w taki sposéb by wymagana sita
ugiecia, w miare mozliwoéci, odpowiadata jak najblizej wartosci
P podanej w tabeli ponize;.

Napiecie paska nalezy skontrolowa¢ po 50 godzinach pracy.
80% catkowitego wydiuzenia paska nastepuje w ciggu pierwszych
15 godzin pracy.

Poprawne napiecie paskow sprawdza sie w
nastepujacy sposob:

1. Zmierz rozstaw watkow (A)

2. Zmierz site wymagang do uzyskania ugiecia paska o 16
mm, liczac na metr rozstawu watkéw, pod katem prostym
do kierunku paska i w srodku odlegtosci pomiedzy kotami
pasowymi.

3. Zwieksz napiecie paska, jesli sita jest mniejsza od wartosci
P w tabeli i na odwrdét.

4. Zalecane napigcie paska: 0,8 x P__ .

Sita ugiecia P dla wysokosci strzatki

Profil paska 16 mm/m rozstawu watkéw
P Srednica matego | Sita ugiecia (N)

kota, dy

67-95 10-15

Slis 100-140 12-20

160-224 35-50

SPB 236-315 50-65

224-355 60-90

SIHe 375-560 90-120

3. Silnik

Kontrola

Sprawdz dzwieki emitowane przez tozyska silnika. Jesli fozyska
silnika sg w dobrym stanie, styszalny bedzie jedynie lekki szum.
Dzwieki przypominajgce pisk oznaczajg, ze tozysko pracuje na
sucho. Zgrzytanie lub stukot oznacza, ze kulki lub ich prowadnice
sg uszkodzone. W takim przypadku nalezy je wymieni¢. Sprawdz
czy mocowanie silnika nie jest uszkodzone i czy Sruby mocujace
sg dokrecone.

Czyszczenie

Obudowe zewnetrzng silnika napedowego oraz wyposazenie
regulacyjne nalezy utrzymywac w stanie wolnym od kurzu, brudu
oraz zaolejenia. Nalezy czysci¢ je przy pomocy suchej szmatki.
W przypadku silniejszego zabrudzenia, jako rozpuszczalnika,
mozna uzy¢ benzyny lakowe;j.

Jezeli silnik jest pokryty grubg warstwg brudu istnieje ryzyko
przegrzania silnika napedowego, spowodowane utrudnionym
chtodzeniem korpusu stojana.

Smarowanie

Silniki wyposazone w zawor smarujgce nalezy smarowac co
750 godzin pracy. Poza tym nie wymagajg one zadnego innego
smarowania poza smarowaniem tozysk, np. przy wymianie.
Zalecany smar to SKF C65.

IV Produkt zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Air handling with the focus on LCC

Wentylator z napedem bezposrednim

Zespot wentylatora

Kontrola

1. Wykre¢ sruby (A), a nastepnie wyciggnij zespot wentylatora
(wentylator wraz z silnikiem napedowym zamontowane sg,
na szynach).

2. Sprawdz czy wirnik wentylatora daje sie obracac z tatwoscia,
czy jest wywazony i nie powoduje wibracji. Brak wywazenia
moze by¢ spowodowany osadzeniem sie pytu na topatkach
wirnika lub ich uszkodzeniami mechanicznymi.

3. Sprawdz czy wirnik wentylatora jest dobrze zamocowany
na watku i czy nie wykazuje tendencji do przesuwania sie w
kierunku bocznym, w strone stozkéw wlotowych.

4. Wirnik wentylatora oraz silnik napedowy zamontowane sg
na podstawie wyposazonej w wibroizolatory. Sprawdz czy
wibroizolatory sg dobrze zamocowane oraz czy nie wykazujg
uszkodzen.

5. Sprawdz Sruby mocujgce, elementy zawieszenia oraz
podstawe.

6. Sprawdz czy wirnik jest wolny od zanieczyszczen.

Zamontuj ponownie zesp6t wentylatora.

8. Sprawdz strumien przeptywu powietrza poprzez pomiar
réznicy cisnien Ap na kr6¢cach pomiarowych. Roznice
cisnien Ap nalezy odczyta¢ na manometrze typu U-rurka.
Nastepnie odczytana roéznice cisnien Ap nalezy odnalezé na
wykresie umieszczonym na obudowie centrali wentylacyjnej,
odnies¢ do wielkosci centrali i odczyta¢ z wykresu wielko$¢
przeptywu powietrza.

Czyszczenie

1. Wykonaj czynnoéci wymienione w punktach 1-6, w
podrozdziale “Kontrola”.

~N

2. Ztopatek wentylatora usun ewentualne osady pytu. Nalezy
stosowac przyjazny dla $rodowiska naturalnego $rodek
odttuszczajgcy. Nie wolno stosowac nafty, poniewaz moze
ona spowodowac¢ powstawanie ognisk koroz;ji.

3. Nastepnie odkurz centrale wentylacyjng za pomocg
odkurzacza, uwazajgc by kurz nie zostat wdmuchany do
systemu kanatéw wentylacyjnych.

4. Pozostate elementy oczy$¢ w taki sam sposéb jak topatki
wirnika wentylatora. Sprawdz czy stozki wlotowe sg
zamocowane w prawidtowy sposob.

5. Wykonaj czynnosci wymienione w punktach 7-8,
podrozdziatu “Kontrola”.

Silnik

Kontrola

1.  Wykonaj czynnosci wymienione w punktach 1 - 6, rozdziatu
“Wentylator”, podrozdziatu “Kontrola”.

2. Sprawdz czy zamocowanie silnika nie jest uszkodzone i czy
Sruby mocujgce sg dokrecone.

3. Sprawdz dzwieki emitowane przez tozyska silnika. Je$li
tozyska silnika sg w dobrym stanie technicznym, styszalny
bedzie jedynie lekki szum. Dzwieki przypominajgce
zgrzytanie lub stukot oznacza¢ bedg uszkodzenie tozysk
silnika. W takim przypadku nalezy je wymienic

4. Wykonaj czynnosci wymienione w punktach 7 - 8, rozdziatu
“Wentylator”, podrozdziatu “Kontrola”.

Czyszczenie
Wykonaj czynnosci wymienione w punktach 1 - 6, rozdziatu
“Wentylator”, podrozdziatu “Kontrola”.

Obudowe zewnetrzng silnika napedowego oraz wyposazenie
regulacyjne nalezy utrzymywac w stanie wolnym od kurzu, brudu
oraz zaolejenia. Nalezy czysSci¢ je przy pomocy suchej szmatki.
W przypadku silniejszego zabrudzenia, jako rozpuszczalnika,
mozna uzy¢ przyjaznego dla srodkowiska naturalnego $rodka
odtuszczajgcego. Gruba warstwa brudu na silniku zwigksza
ryzyko przegrzania, spowodowane utrudnionym chfodzeniem
korpusu stojana.

Wykonaj czynnosci wymienione w punktach 7 - 8, rozdziatu
“Wentylator”, podrozdziatu “Kontrola”.

W razie alarmu zresetuj przetwornice czestotliwosci przez
odcigcie napiecia zasilajgcego od silnika na okres co najmnie;j
45 sekund. Sprawdz wielko$¢ napigcia zasilajgcego silnika oraz
czy centrala jest wiasciwie zainstalowana.

IV Produkt zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.



